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书书书

前　　言

　　本标准代替ＧＢ１７９７—２００１《生丝》。

本标准与ＧＢ１７９７—２００１相比主要变化如下：

———标准性质由强制性改为推荐性；

———调整了生丝的等级范围；

———调整了生丝纤度偏差、纤度最大偏差、均匀二度变化、均匀三度变化、切断、断裂强度、断裂伸长

率、抱合等品质技术指标水平；

———增加了出现洁净８０分及以下丝片的丝批，最终定级不得定为６Ａ级的规定；

———调整了生丝外观疵点中绞重不匀的标准值；

———增加了“生丝含胶率”选择检验项目；

———调整了生丝包装和标志的相关规定。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会丝绸分会归口。

本标准负责起草单位：浙江凯喜雅国际股份有限公司、浙江丝绸科技有限公司、浙江出入境检验检

疫局、广东省丝绸纺织集团有限公司、日照海通茧丝绸集团有限公司、鑫缘茧丝绸集团股份有限公司、

安徽源牌实业（集团）有限责任公司、中国茧丝绸交易市场。

本标准主要起草人：卞幸儿、周颖、徐进、吕幸、陈南生、安霞、钱颖华、汪海涛、陈锦明、韦君玲、徐勤。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１７９７—１９７９、ＧＢ１７９９—１９７９、ＧＢ１７９７—１９８６、ＧＢ１７９９—１９８６、ＧＢ１７９７—２００１。
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生　　　丝

１　范围

本标准规定了绞装和筒装生丝的要求、检验规则、包装和标志。

本标准适用于名义纤度６９ｄｅｎ及以下的未浸泡生丝。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７９８—２００８　生丝试验方法

３　生丝规格的标示

生丝规格以“纤度下限／纤度上限”标示，其纤度中心值为名义纤度。

示例：

ａ）　２０／２２ｄｅｎ：表示生丝的名义纤度为２１ｄｅｎ，生丝规格的纤度下限为２０ｄｅｎ，纤度上限为２２ｄｅｎ。

ｂ）　４０／４４ｄｅｎ：表示生丝的名义纤度为４２ｄｅｎ，生丝规格的纤度下限为４０ｄｅｎ，纤度上限为４４ｄｅｎ。

４　要求

４．１　生丝的品质，根据受检生丝的品质技术指标和外观质量的综合成绩，分为６Ａ、５Ａ、４Ａ、３Ａ、２Ａ、

Ａ级和级外品。

４．２　生丝的品质技术指标规定见表１。

表１　生丝品质技术指标规定

主要检验项目 名义纤度
级　　别

６Ａ ５Ａ ４Ａ ３Ａ ２Ａ Ａ

纤度偏差／

ｄｅｎ

１２ｄｅｎ（１３．３ｄｔｅｘ）

及以下
０．８０ ０．９０ １．００ １．１５ １．３０ １．５０

１３ｄｅｎ～１５ｄｅｎ

（１４．４ｄｔｅｘ～１６．７ｄｔｅｘ）
０．９０ １．００ １．１０ １．２５ １．４５ １．７０

１６ｄｅｎ～１８ｄｅｎ

（１７．８ｄｔｅｘ～２０．０ｄｔｅｘ）
０．９５ １．１０ １．２０ １．４０ １．６５ １．９５

１９ｄｅｎ～２２ｄｅｎ

（２１．１ｄｔｅｘ～２４．４ｄｔｅｘ）
１．０５ １．２０ １．３５ １．６０ １．８５ ２．１５

２３ｄｅｎ～２５ｄｅｎ

（２５．６ｄｔｅｘ～２７．８ｄｔｅｘ）
１．１５ １．３０ １．４５ １．７０ ２．００ ２．３５

２６ｄｅｎ～２９ｄｅｎ

（２８．９ｄｔｅｘ～３２．２ｄｔｅｘ）
１．２５ １．４０ １．５５ １．８５ ２．１５ ２．５０

３０ｄｅｎ～３３ｄｅｎ

（３３．３ｄｔｅｘ～３６．７ｄｔｅｘ）
１．３５ １．５０ １．６５ １．９５ ２．３０ ２．７０
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表１（续）

主要检验项目 名义纤度
级　　别

６Ａ ５Ａ ４Ａ ３Ａ ２Ａ Ａ

纤度偏差／

ｄｅｎ

３４ｄｅｎ～４９ｄｅｎ

（３７．８ｄｔｅｘ～５４．４ｄｔｅｘ）
１．６０ １．８０ ２．００ ２．３５ ２．７０ ３．０５

５０ｄｅｎ～６９ｄｅｎ

（５５．６ｄｔｅｘ～７６．７ｄｔｅｘ）
１．９５ ２．２５ ２．５５ ２．９０ ３．３０ ３．７５

纤度最大偏差／

ｄｅｎ

１２ｄｅｎ（１３．３ｄｔｅｘ）

及以下
２．５０ ２．７０ ３．００ ３．４０ ３．８０ ４．２５

１３ｄｅｎ～１５ｄｅｎ

（１４．４ｄｔｅｘ～１６．７ｄｔｅｘ）
２．６０ ２．９０ ３．３０ ３．８０ ４．３０ ４．９５

１６ｄｅｎ～１８ｄｅｎ

（１７．８ｄｔｅｘ～２０．０ｄｔｅｘ）
２．７５ ３．１５ ３．６０ ４．２０ ４．８０ ５．６５

１９ｄｅｎ～２２ｄｅｎ

（２１．１ｄｔｅｘ～２４．４ｄｔｅｘ）
３．０５ ３．４５ ３．９０ ４．７０ ５．５０ ６．４０

２３ｄｅｎ～２５ｄｅｎ

（２５．６ｄｔｅｘ～２７．８ｄｔｅｘ）
３．３５ ３．７５ ４．２０ ５．００ ５．８０ ６．８０

２６ｄｅｎ～２９ｄｅｎ

（２８．９ｄｔｅｘ～３２．２ｄｔｅｘ）
３．６５ ４．０５ ４．５０ ５．３５ ６．２５ ７．２５

３０ｄｅｎ～３３ｄｅｎ

（３３．３ｄｔｅｘ～３６．７ｄｔｅｘ）
３．９５ ４．３５ ４．８０ ５．６５ ６．６５ ７．８５

３４ｄｅｎ～４９ｄｅｎ

（３７．８ｄｔｅｘ～５４．４ｄｔｅｘ）
４．６０ ５．２０ ５．８０ ６．７５ ７．８５ ９．０５

５０ｄｅｎ～６９ｄｅｎ

（５５．６ｄｔｅｘ～７６．７ｄｔｅｘ）
５．７０ ６．５０ ７．４０ ８．４０ ９．５５ １０．８５

均匀二度变化

条

１８ｄｅｎ（２０．０ｄｔｅｘ）

及以下
３ ６ １０ １６ ２４ ３４

１９ｄｅｎ～３３ｄｅｎ

（２１．１ｄｔｅｘ～３６．７ｄｔｅｘ）
２ ３ ６ １０ １６ ２４

３４ｄｅｎ～６９ｄｅｎ

（３７．８ｄｔｅｘ～７６．７ｄｔｅｘ）
０ ２ ３ ６ １０ １６

清洁／分
６９ｄｅｎ（７６．７ｄｔｅｘ）

及以下
９８．０ ９７．５ ９６．５ ９５．０ ９３．０ ９０．０

洁净／分
６９ｄｅｎ（７６．７ｄｔｅｘ）

及以下
９５．００ ９４．００ ９２．００ ９０．００ ８８．００ ８６．００
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表１（续）

主要检验项目 名义纤度
级　　别

６Ａ ５Ａ ４Ａ ３Ａ ２Ａ Ａ

补助检验项目
附　　　级

（一） （二） （三） （四）

均匀三度变化／条 ０ １ ２ ４

补助检验项目
附　　级

（一） （二） （三）

切断ａ／

次

１２ｄｅｎ（１３．３ｄｔｅｘ）

及以下
８ １６ ２４

１３ｄｅｎ～１８ｄｅｎ

（１４．４ｄｔｅｘ～２０．０ｄｔｅｘ）
６ １２ １８

１９ｄｅｎ～３３ｄｅｎ

（２１．１ｄｔｅｘ～３６．７ｄｔｅｘ）
４ ８ １２

３４ｄｅｎ～６９ｄｅｎ

（３７．８ｄｔｅｘ～７６．７ｄｔｅｘ）
２ ４ ６

补助检验项目
附　　　级

（一） （二）

断裂强度／

ｇｆ／ｄｅｎ（ｃＮ／ｄｔｅｘ）

３．８０

（３．３５）

３．７０

（３．２６）

断裂伸长率／％ ２０．０ １９．０

补助检验项目
附　　　级

（一） （二） （三）

抱合／次
３３ｄｅｎ及以下

（３６．７ｄｔｅｘ）
１００ ９０ ８０

　　ａ 筒装丝不考核。

４．３　生丝的外观疵点分类及批注规定，绞装丝见表２，筒装丝见表３。

表２　绞装丝的疵点分类及批注规定

疵点名称 疵　点　说　明

批 注 数 量

整批／

把

拆把／

绞

样丝／

绞

主

要

疵

点

霉丝 　生丝光泽变异，能嗅到霉味或发现灰色或微绿色的霉点。 １０以上

丝把硬化 　绞把发并，手感糙硬呈僵直状。 １０以上

角硬胶 　 角部位有胶着硬块，手指直捏后不能松散。 ６ ２

粘条 　丝条粘固，手指粘揉后，左右横展部分丝条不能拉散者。 ６ ２

附着物

（黑点）
　杂物附着于丝条、块状（粒状）黑点，长度在１ｍｍ及以上；散布性

黑点，丝条上有断续相连分散而细小的黑点。
１２ ６

污染丝 　丝条被异物污染。 １６ ８

纤度混杂 　同一批丝内混有不同规格的丝绞。 １

水渍 　生丝遭受水湿，有渍印，光泽呆滞。 １０以上

一

般

疵

点

颜色不整齐 　把与把、绞与绞之间颜色程度或颜色种类差异较明显。 １０以上

夹花 　同一丝绞内颜色程度或颜色种类差异较明显。 １６ ８

白斑
　丝绞表面呈现光泽呆滞的白色斑，长度在１０ｍｍ及以上者，程度

或颜色种类差异较明显。
１０以上

３
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表２（续）

疵点名称 疵　点　说　明

批 注 数 量

整批／

把

拆把／

绞

样丝／

绞

一

般

疵

点

绞重不匀

　丝绞大小重量相差在２０％以上者。即：

　
大绞重量－小绞重量

大绞重量 ×１００％＞２０％
４

双丝 　丝绞中部分丝条卷取两根及以上，长度在３ｍ以上者。 １

重片丝 　两片丝及以上重叠一绞者。 １

切丝 　丝绞存在一根及以上的断丝。 １６

飞入毛丝 　卷入丝绞内的废丝。 ８

凌乱丝 　丝片层次不清，络交紊乱，切断检验难以卷取者。 ６

　　注：达不到一般疵点者，为轻微疵点。

表３　筒装丝的疵点分类及批注规定

疵　点　名　称 疵　点　说　明
整批批注数量／筒

小菠萝形 大菠萝形 圆柱形

主要疵点

霉丝
　生丝光泽变异，能嗅到霉味，发现灰色或

微绿色的霉点。
１０以上

丝条绞着 　丝筒发并，手感糙硬，光泽差。 ２０以上

附着物

（黑点）

　杂物附着于丝条、块状（粒状）黑点，长度

在１ｍｍ及以上；散布性黑点，丝条上有断续

相连分散而细小的黑点。

２０以上

污染丝 　丝条被异物污染。 １５以上

纤度混杂 　同一批丝内混有不同规格的丝筒。 １

水渍 　生丝遭受水湿，有渍印，光泽呆滞。 １０以上

成形不良
　丝筒两端不平整，高低差３ｍｍ者或两端

塌边或有松紧丝层。
２０以上

一般疵点

颜色不整齐
　丝筒与丝筒之间颜色程度或颜色种类差

异较明显。
１０以上

色圈（夹花）
　同一丝筒内颜色程度或颜色种类差异较

明显。
２０以上

丝筒不匀

　丝筒重量相差在１５％以上者。即：

　
大筒重量－小筒重量

大筒重量 ×１００％＞１５％
２０以上

双丝
　丝筒中部分丝条卷取两根及以上，长度在

３ｍ以上者。
１

切丝 　丝筒中存在一根及以上的断丝。 ２０以上

飞入毛丝 　卷入丝筒内的废丝。 ８以上

跳丝
　丝筒下端丝条跳出。其弦长：大、小菠萝

形的为３０ｍｍ；圆柱形的为１５ｍｍ。
１０以上

　　注：达不到一般疵点者，为轻微疵点。

４
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４．４　生丝的公定回潮率为１１．０％；生丝的实测平均回潮率根据ＧＢ／Ｔ１７９８—２００８中４．１．２．６规定得

出，不得低于８．０％，不得超过１３．０％。

４．５　分级规定

４．５．１　基本级的评定

４．５．１．１　根据纤度偏差、纤度最大偏差、均匀二度变化、清洁及洁净五项主要检验项目中的最低一项成

绩确定基本级。

４．５．１．２　主要检验项目中任何一项低于Ａ级时，作级外品。

４．５．１．３　在黑板卷绕过程中，出现有１０只及以上丝锭不能正常卷取者，一律定为级外品，并在检测报

告上注明“丝条脆弱”。

４．５．２　补助检验的降级规定

４．５．２．１　补助检验项目中任何一项低于基本级所属的附级允许范围者，应予降级。

４．５．２．２　按各项补助检验成绩的附级低于基本级所属附级的级差数降级。附级相差一级者，则基本级

降一级；相差二级者，降二级；以此类推。

４．５．２．３　补助检验项目中有两项以上低于基本级者，以最低一项降级。

４．５．２．４　切断次数超过表４规定，一律降为级外品。

表４　切断次数的降级规定

名义纤度／

ｄｅｎ（ｄｔｅｘ）

切断／

次

１２（１３．３）及以下 ３０

１３～１８（１４．４～２０．０） ２５

１９～３３（２１．１～３６．７） ２０

３４～６９（３７．８～７６．７） １０

４．５．３　外观检验的评等及降级规定

４．５．３．１　外观评等：外观评等分为良、普通、稍劣和级外品。

４．５．３．２　外观的降级规定：

ａ）　外观检验评为“稍劣”者，按４．５．１、４．５．２评定的等级再降一级；如４．５．１、４．５．２已定为Ａ级

时，则作级外品。

ｂ）　外观检验评为“级外品”者，一律作级外品。

４．５．４　出现洁净８０分及以下丝片的丝批，最终定级不得定为６Ａ级。

４．６　生丝的实测平均公量纤度超出该批生丝规格的纤度上限或下限时，在检测报告上注明“纤度规格

不符”。

５　检验规则

５．１　组批与抽样

组批与抽样按ＧＢ／Ｔ１７９８—２００８中第３章规定进行。

５．２　检验项目

５．２．１　品质检验

５．２．１．１　主要检验项目：纤度偏差、纤度最大偏差、均匀二度变化、清洁、洁净。

５．２．１．２　补助检验项目：均匀三度变化、切断、断裂强度、断裂伸长率、抱合。

５．２．１．３　外观检验项目：疵点和性状。

５．２．１．４　选择检验项目：均匀一度变化、茸毛、单根生丝断裂强度和断裂伸长率、含胶率。

５
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５．２．２　重量检验

毛重、净重、回潮率、公量。

５．３　检验分类

生丝检验分交收检验和型式检验。产品交收或型式检验时，按本标准及ＧＢ／Ｔ１７９８—２００８进行品

质和重量检验。

６　包装和标志

６．１　绞装生丝的包装标志

６．１．１　绞装生丝的整理和重量规定见表５。

表５　绞装生丝的整理和重量规定

项　目 要　求

绞装形式 长绞丝

丝片周长／ｍ １．５

丝片宽度／ｃｍ 约８

编丝规定 四洞五编五道

每绞重量／ｇ 约１８０

每把重量／ｋｇ 约５

每把绞数／绞 ２８

箱装每箱重量／ｋｇ 约３０

袋装每件重量／ｋｇ 约６０

箱装每箱把数／把 ５～６

袋装每件把数／把 １１～１２

６．１．２　编丝留绪线用１４ｔｅｘ（４２
ｓ）双股白色棉纱线，松紧要适当，以能插入二指为宜，留绪结端约１ｃｍ。

６．１．３　每把生丝外层用５０根５８ｔｅｘ（１０
ｓ）或用１００根２８ｔｅｘ（２１ｓ）棉纱绳扎五道，并包以韧性好的白衬

纸、牛皮纸，再用９根三股２８ｔｅｘ（２１ｓ）纱绳捆扎三道。

６．１．４　袋装生丝先用布袋包装，用棉纱绳扎口、专用铅封封识，悬挂票签，注明商品名、检验编号、包件

号；再外套防潮纸、蒲包，用麻绳捆紧，防止受潮和破损。

６．１．５　箱装生丝的纸箱质量、装箱规定和包装标志要求见表６。

表６　箱装生丝的纸箱质量、装箱规定和包装标志要求

项　　目 要　　求

装箱排列

每箱二层

每层三把

箱内四周六面衬防潮纸

纸箱质量 用双瓦楞纸制成。坚韧、牢固、整洁，并涂防潮剂

纸箱规格

（内壁尺寸）

长／ｍｍ

宽／ｍｍ

高／ｍｍ

６９０

４６０

２９０

纸箱标志
　装箱后纸箱上应标示商品名、检验编号、包件号。标志应明确、

清楚、便于识别

封箱包扎 　箱底箱面用胶带封口，贴上封条，外用塑料带捆扎成廿字形

６
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６．２　筒装生丝的包装

６．２．１　筒装生丝的整理和重量规定见表７。

表７　筒装生丝的整理和重量规定

项　　目 要　　求

筒装形式 小菠萝形 大菠萝形 圆柱形

筒子平均直径／ｍｍ １２０±５

丝层斜面长度／ｍｍ
起始导程 １７５±１０ ２００±１０

终了导程 １１５±１０ １５０±１０
２００±１０

扣头规定 扣于大头筒管内

内包装
　绪头贴在筒管大头内，外包纱套或衬纸，穿入纸盒孔内，箱内四

周六面衬防潮纸

每筒重量／ｇ ４６０～５４０

每箱净重／ｋｇ 约３０

每箱筒数／筒 ６０

每批箱数／箱 ２０

每批筒数／筒 １２００

６．２．２　筒装生丝的纸箱质量、装箱规定和包装标志要求见表８。

表８　筒装生丝的纸箱质量、装箱规定和包装标志要求

项　　目 要　　求

筒装形式 小菠萝形 大菠萝形、圆柱形

装箱排列

每箱四层

每层三盒

每盒五筒

每箱三层

每层四盒

每盒五筒

纸箱质量 用双瓦楞纸制成。坚韧、牢固、整洁，并涂防潮剂

纸箱规格

（内壁尺寸）

长／ｍｍ

宽／ｍｍ

高／ｍｍ

６９０

４４５

７９０

７２５

６３０

７２０

纸箱标志
　装箱后纸箱上应标示商品名、检验编号、包件号。标志

应明确、清楚、便于识别

封箱包扎
　箱底箱面用胶带封口，贴上封条，外用塑料带捆扎成廿

字形

６．３　生丝每批净重为５７０ｋｇ～６３０ｋｇ，箱与箱（或件与件）之间重量差异不超过６ｋｇ。

６．４　包装应牢固，便于仓贮及运输。

６．５　每批生丝应附有品质和重量检测报告。

７　其他

对生丝的规格、品质、包装、标志有特殊要求者，供需双方可另订协议。
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